附件

2018年度上海市首批次新材料支持指南
	编号
	应用领域
	新材料名称
	主要性能指标

	一
	重大工程和重点产业配套材料

	1、
	新一代信息技术产业用材料

	1.1      
	电子材料及电子化学品
	8、12英寸SOI晶片
	顶层硅厚度均匀性小于12.5nm，HQF>80db。

	
	
	8、12英寸抛光片
	GBIR≤1μm；SFQR≤65nm；翘曲小于35μm；金属污染少于0.5El0 atom/cm3；边缘去除2mm。

	
	
	半导体装备大尺寸精密陶瓷部件
	产品密度3.90g/m3，产品尺寸精度±0.002mm，表面粗糙度±0.002mm。

	
	
	通用级液晶高分子复合材料
	热变形温度≥260°C，拉伸强度≥130 MPa，弯曲强度≥200 MPa。

	
	
	ArF浸没式光刻胶
	适用于28-10nm技术节点的ArF浸没式（193i）光刻胶。

	
	
	超净高纯化学试剂
	电子级盐酸、硝酸。单个金属杂质含量<100ppt，颗粒（≥0.2μm）<100个/mL，电子级盐酸浓度35.0-37.0%，电子级硝酸浓度70.0-71.0%。

	1.2
	新型显示材料
	硅基氮化镓外延片
	直径≥5英寸，导电类型n-type，载流子浓度3×1e17cm-3，E.P.D<1×e4。

	1.3
	通信工程和传感器配套材料
	光缆用无卤阻燃护套料
	拉伸强度≥10MPa，断裂伸长率≥150%，氧指数≥30。

	
	
	电缆用无卤阻燃护套料
	拉伸强度≥10MPa，断裂伸长率≥150%，热变形（90°C，1kg）≤20%。

	
	
	UV固化光纤树脂材料
	内层材料：固化前粘度5000-7000mPa.s，折射率1.465-1.475,固化后弹性模量1.0-1.3MPa。
外层材料：固化前粘度5000-7000mPa.s，折射率1.510-1.550，固化后弹性模量600-800MPa。

	
	
	无线无源集成多参数（温度/压力/气体）传感器用LTCC材料/PTC热敏陶瓷材料
	LTCC材料：介电常数≤6.5（1GHz），介电损耗≤5×10-3（1GHz），热导率≥2.5W/(m·K)，杨氏模量≤70GPa。PTC热敏陶瓷材料：居里温度≤150°C，电阻温度系数≥20%/°C。

	2、
	生物医药及高性能医疗器械材料

	2.1
	高端医疗装备零部件
	高密度钨合金箔材
	厚度0.1±0.01 mm，平面度0.02mm。

	
	
	钨-高分子复合材料
	密度10.5±0.2 g/cm3，拉伸强度≥33MPa。

	2.2
	高端医疗器械材料及耗材
	高丰度重氧水
	氧18丰度＞97%，电导率< 2.0 μs/cm，热原（细菌内毒素）< 0.25EU/mL。

	
	
	氮-15、碳-13同位素生化试剂
	同位素丰度＞99%。

	
	
	生物医用聚砜树脂
	比浓粘度0.48-0.62 dL/g，成型收缩率0.12-0.30%，拉伸强度≥70 MPa，热变形温度≥165°C（1.8 MPa）,符合应用领域的医学要求。

	
	
	可生物降解吸收镁金属医疗器件
	表面光洁，不得有色斑、锋棱、毛刺、附着物等缺陷，硬度HV0.2≥32，体外降解失重率、生物相容性等符合医用性能要求。

	3、
	节能与新能源汽车材料

	3.1
	汽车新能源
	高性能锂电池隔膜材料
	厚度16-30μm，透气性优于500s/20μm，90°C热收缩小于2%，穿刺强度大于400g/20μm。

	
	
	硅碳负极材料
	低比容量（<600mAh/g）：压实密度>1.5，循环寿命>300圈（80%，1C）；高比容量（≥600mAh/g）：压实密度>1.3，循环寿命>100圈（80%，0.5C）。

	
	
	高容量稀土储氢材料
	可逆吸放氢容量≥1.75wt.%，3min吸氢>90%，循环寿命≥2000次（容量保持率>80%）。

	3.2
	汽车轻量化
	高性能薄壁内外饰材料
	拉伸强度≥20MPa，熔融指数≥31g/10min，简支梁缺口冲击强度（-30°C）≥4.2kJ/m2。

	
	
	硬塑爆破仪表板用料
	弯曲模量≥1700Mpa，简支梁缺口冲击强度（-30°C）≥3.5kJ/m2。

	
	
	高耐热尼龙
	热变形温度≥230°C（1.8MPa），拉伸强度保持率≥80%（190°C，1500h）。

	
	
	超高强汽车钢板
	强塑积达到20-50GPa%的新型超高强韧汽车用钢。

	
	
	汽车结构用镁（铝）合金与半固态加工成型镁（铝）合金材料
	半固态高导热压铸铝合金：导热系数170-180W/(m·K)，抗拉强度>220MPa，延伸率>5%。
镁合金锻造汽车轮毂：17吋、19吋、20吋，抗拉强度≥280MPa,轮缘伸长率≥8%，轮辐伸长率≥4%。

	4、
	航空航天装备材料

	4.1
	航空航天核心构件及整体装备配套基材
	大飞机复合材料部件用高性能环氧树脂
	树脂粘度（80°C）200-300mPa.s，树脂浇铸体拉伸强度≥70MPa，拉伸模量≥3.2GPa，断裂伸长率≥4.0%，弯曲强度≥140MPa，弯曲模量≥3.2GPa，玻璃化转变温度≥195°C。

	
	
	大尺寸钛及钛合金锻件
	最大轮廓长和宽达2500mm，最大单重1200kg，室温性能滿足抗拉强度>895MPa, 屈服强度>825MPa, 延伸率≥6%，布氏硬度>365。

	
	
	新型稀土磁性材料
	烧结后综合性能（磁能积MGOe）+矫顽力（kOe）>75。

	
	
	抗热腐蚀单晶高温合金
	低偏析、无宏观冶金缺陷，相体积含量达到50-60%的高性能合金，合金成分均匀，低离散性，低合金气体含量，低气体和夹渣物含量，高纯净度。

	4.2
	航空航天配套部件材料
	高强度高模量碳纤维增强氰酸酯树脂复合材料
	树脂固化起始温度≤150°C，浇注体体积收缩率≤0.8%，复合材料弯曲强度≥1600MPa，弯曲模量≥130GPa，层间剪切强度≥ 60MPa，复合材料稳定性能（总质量损失≤0.3%，可凝挥发分≤ 0.03%）。

	
	
	低合金超高强度钢
	大型客机主起落架用300M钢。屈服强度≥1370MPa，抗拉强度≥1620 MPa，横向断面收缩率满足起落架性能要求。

	
	
	石英纤维增强氰酸酯树脂复合材料
	透波率≥95%，介电常数3.1-3.3，拉伸强度≥360MPa。

	5、
	高端能源装备配套材料

	5.1
	核电、火电、风电、太阳能等发电装备配套材料
	G115等特种耐热钢管材、锻件
	抗拉强度Rm≥660MPa，屈服强度Rp0.2≥580MPa，室温冲击KV2≥27J。抗蒸汽氧化性能：试验温度650°C，1000小时，氧化增重≤18mg/cm2。持久性能：650°C下10万小时外推持久强度≥100MPa。

	
	
	太阳能电池背面膜添加剂
	母粒中添加剂浓度≥13.7%，添加剂化学纯度≥99%，60h高温高压PCT老化试验断裂伸长率保持率≥20%。

	
	
	核电站1B级电缆用低烟无卤材料
	性能满足《GB/T 22577-2008核电站用1E级电缆通用要求》。

	
	
	高性能钛焊管
	达核级钛管标准。

	
	
	烟气脱硫用阻燃树脂
	粘度 300-500mPa·s，拉伸强度 ≥70MPa，热变形温度≥ 80°C，氧指数> 32。

	5.2
	石油开采、运储装备配套材料
	非开挖双层罐改造的复合材料
	复合材料柔性衬里表面电阻率<109Ω，复合材料层合板拉伸强度>80MPa，层合板弯曲强度>110MPa。

	
	
	非开挖双层罐改造的内衬材料
	低胶质(未洗胶质<20mg/100mL，洗涤胶质<5mg/100mL)，拉伸强度>30MPa。

	
	
	钛合金油井管
	使用寿命>15年，具有优良的耐H2S、CO2、Cl-腐蚀性能及力学性能、比重轻、无磁等特点。

	5.3
	电网装备材料
	高耐候聚丙烯材料
	力学性能保持率≥90%（10000h，紫外光老化）。

	
	
	智能输变电用大尺寸碳化硅单晶
	6英寸N型导电4H-SiC衬底：微管缺陷密度小于0.5/cm2，电阻率0.015-0.03 ohm·cm，BOW／WARP <25μm, TTV < 15μm;

4英寸高纯半绝缘SiC衬底：微管缺陷密度小于0.5/cm2，电阻率>107 ohm·cm，BOW／WARP <15um, TTV < 10μm。

	6、
	海洋工程装备及高技术船舶用材料

	6.1
	船舶和海洋工程配套材料
	液化天然气（LNG）船泵塔用耐低温塑料
	简支梁缺口冲击强度（-180°C） ≥5kJ/m2，压缩强度（-180°C） ≥30Mpa，拉伸弹性模量（-180°C）≥1000Mpa。

	
	
	YP47级高止裂厚钢板
	最大厚度80mm。

	
	
	高强度双相不锈钢宽厚板
	450Mpa级。

	
	
	船用殷瓦钢
	36%镍的合金钢。

	
	
	高强、齿条钢特厚板
	厚度大于180mm。

	
	
	大壁厚半弦管
	最大壁厚85mm。

	7、
	先进轨道交通装备材料

	7.1
	高铁和轨道交通配套材料
	应用于高铁制动系统的高精密无缝不锈钢管
	高精度：形状公差符合EN ISO 1127 D4 T3的要求；高光洁度：内外表面粗糙度≤1.6μm；高耐腐蚀性：温度（35±2）℃，以pH6.5-7.2的（50±5）g/L NaCl溶液进行72小时连续喷雾，无锈点。

	8、
	节能环保材料
	复合硬泡聚氨酯板
	密度40- 60kg/m3，抗压强度2.0-2.7kg/cm2，闭孔率>93%，吸水率≤3%，导热系数≤0.025W/(m·K)，尺寸稳定性≤ 1.5%，使用温度-196℃~ +120℃，氧指数≥26%。

	
	
	生物降解树脂苯二甲酸、酸/己二酸丁二醇酯（PBAT）
	符合降解塑料标准：GB/T 20197-2006、EN13432、DIN V54900、ASTM D6400。

	
	
	纳米复合绝热材料
	A1级不燃，导热系数≤0.024W/(m·K) (70°C)，憎水率≥99%,加热线收缩≤0.8%(650°C×8h),燃烧热值≤0.4 MJ/kg。

	
	
	纳米无机保温浆料
	导热系数≤0.039W/(m·K)，A级不燃, 抗拉强度≥0.19MPa。

	
	
	钢渣微粉
	相对密度＞600。

	
	
	高性能稀土脱硝催化剂
	横向抗压强度≥0.55MPa, 纵向抗压强度≥1.5MPa；烟气NOx转化率>90%（240°C，6000h-1），工作温度<400°C, SO2转化率<0.5%，NH3逃逸率≤5ppm，使用寿命>3年。

	二
	前沿性新材料

	1、
	石墨烯应用
	石墨烯导电剂浆料
	含氧量低于5at%，过渡金属杂质含量低于100ppm，添加2wt%以内，超容容量增加15%，在电池添加低于2wt%,容量提升10%。

	
	
	石墨烯散热硅脂
	高端产品热导率3.5-4.5 W/(m·K)，挥发分<1%。中端产品热导率1.5-3.0 W/(m·K)，挥发分<1%。低端产品热导率0.8-1.2 W/(m·K)，挥发分<1%。

	2、
	高温超导材料应用
	公里级超导电缆用第二代高温超导带材
	最高临界电流>400A。


